MONTAZ STUDNI TWORZYWOWYCH (DN600)

Studnie tworzywowe DN600 (np. systemu PRO 630) sktadajg sie z :
— podstawy studni z kinetg i dnem (nalezy stosowaé kinety zbiorcze z zaslepionymi
odptywami),
— uszczelki tgczacej rure trzonowg z podstawg studni,
— rury trzonowej DN600 (630mm) z PP-B o sztywnosci obwodowej SN8,
— zwienczenia studzienki (wg ponizszego schematu):
° zelbetowy pierscieh odcigzajgcy 1150/650mm H=200mm
o uszczelka do rury trzonowej PP-B
. wilaz zeliwny o klasie D400 — w terenach przejezdnych i B125 w terenach
zielonych. Wiazy muszg posiada¢ minimalng ilos¢ otwordw technicznych.

@ 1150

@ 600

200

min.50

@ 630
@ 650

Witaz zeliwny nalezy zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem podczas prac montazowych
poprzez obetonowanie na pierscieniu zelbetowym lub zakotwi¢ go.

Pierscien odcigzajgcy nalezy osadzi¢ trwale aby podczas prac montazowych nie doszio do
uszkodzenia rury trzonowej. W przypadku uszkodzenia rury trzonowej nalezy jg wymienic.

Jako podbudowe pod zwienczenie stanowi¢ piasek stabilizowany cementem 1:4. Plyta
zelbetowa ze zwienczeniem zeliwnym powinna by¢ oddzielona od wierzchu studzienki
szczeling konstrukcyjng o szerokosci min. 5cm.

Studzienki kaskadowe o wysokosci spadku od 0,5 m do 4 m mogg by¢ wykonane ze spadem
W rurze pionowej umieszczonej na zewnatrz studzienki. Zewnetrzng kaskade nalezy
obetonowac¢ betonem C25/30.

W celu zapewnienia prawidtowej regulacji wysokosci, kata nachylenia oraz posadowienia
wiazu zeliwnego nalezy stosowac pierscienie wyrbwnawcze np. z tworzywa sztucznego wg
ponizszych schematow:
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Schemat przykladowego montazu pierscieni wyréwnawczych

Wiaz ﬁ Powierzchnia jezdni
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